Director: Lazaro Barredo Medina. Subdirectores: Oscar Sanchez Serra (a cargo
de Granma Internacional), Alberto Nufiez Betancourt y Enrique Montesinos
Delvaty (a cargo de la Redaccion Digital). Subdirector administrativo: Claudio A.
Adams George. Redaccion y Administracion: General Suarez y Territorial, Plaza
de la Revolucién, La Habana, Cuba. Cédigo Postal: 10699; Zona Postal: La Habana 6;
Apartado Postal: 6187; Teléfono: 881-3333; Fax: 53-7-8819854; Internet: m
http://www.granma.cubaweb.cu/ @ http://granma.co.cu/ Correo electrénico:
correo@granma.cip.cu Impreso en el Combinado Poligrafico Granma. ISSN

0864-0424

1Y =0 la hisioria
1871, La Comuna de Paris.

viernes, 18 de marzo del 2011

1923, Protesta de los trece. Protagonizada por Rubén Martinez
Villena y otros intelectuales para denunciar fraude en la compra
del antiguo Convento de Santa Clara. | 2
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Antillana de Acero

Desandando
un coloso

®  YUDY CASTRO MORALES

EBE RESULTAR IMPRESIO-
DNANTE, incluso para quienes

constituye una rutina diaria, pre-
senciar la obtencién del acero. Sin
embargo, asombra la serenidad de
operarios como Larry Lugo. A este
auxiliar de fundicién, después de cinco
afos en Antillana de Acero, los chispa-
zos de luz, el ruido ensordecedor
cuando se vierte la chatarra y el calor,
que en el interior del horno puede ser
de 1 650 grados, no le parecen tan sor-
prendentes.

Tampoco a Néstor Sanchez, direc-
tor de la Unidad Empresarial de Base
de Aceria, le inquieta la voragine del
coloso. Las averias y la falta de mate-
rias primas, problemas que en el 2010
provocaron el incumplimiento del plan
de Antillana en un 14%, si alteran su
biorritmo.

Este déficit, explica Gerardo Cardenas,
jefe del Departamento de Tecnologia, no
signé de modo negativo las entregas pac-
tadas con los organismos nacionales, pero
si dafod las exportaciones, las cuales
decrecieron en un 9 %.

Afortunadamente, segun Néstor
Sanchez, la Aceria ha arrancado en

erores condiciones este afio. “La

La reposicion de las partes enfriables del horno y la incorporacion de otra grua
deben disminuir considerablemente las roturas. Fotos: José M. Correa

reposicion de las partes enfriables del
horno y la incorporacién de otra grua
deben disminuir considerablemente las
roturas y, por consiguiente, aumentar
la estabilidad del proceso productivo”,
afade.

Si se mantuviera el ritmo actual,
podriamos llegar sin muchos contra-
tiempos a las 15 689 toneladas de
acero previstas para marzo, dice,
mientras reconoce las 31 toneladas
dejadas de producir en febrero.
Situacién que enciende la alerta, pues
de reiterarse se afectaria el cumpli-
miento anual, y como ya se ha insisti-
do, el plan es un compromiso sagrado.

Mas alla del complejo estado de la
maquinaria, también el insuficiente
abasto de chatarra preocupa a los
directivos. Aunque de noviembre a la
fecha han contado con un suministro
estable y la fabrica prevé reutilizar
unas 20 000 toneladas en el afo, la
demanda de las siderurgicas supera
las posibilidades actuales de reciclaje
de la Union de Empresas de Recu-
peracion de Materias Primas.

De ampliarse la capacidad producti-
va de Antillana, propésito que ya forma
parte de la proyeccion estratégica del
Ministerio de la Industria Sidero-
mecanica, cuanto no habria que per-
feccionar para ser consecuentes con

El uso de la energia quimica en el horno eléctrico, y el empleo de la lanza supersénica
permitieron, en el 2010, un ahorro de 25 kiloWatts por cada tonelada de acero liquido.

De mantener el ritmo actual, podriamos llegar sin muchos contratiempos a las
15 689 toneladas de acero previstas para marzo, asegura Néstor Sanchez.

tales incrementos. Incluso hoy, el
horno disefado para 500 000 tonela-
das de acero al ano, apenas funciona
al 40 %.

Refiere Gerardo Cardenas que entre
los programas de desarrollo figura la
diversificacion de los derivados del
acero, donde destaca la fabricacion de
angulares y planchuelas. Ojala cada
uno de estos empefos, unido al mejo-
ramiento de la calidad de productos
como el alambrén, integren la lista de
prioridades. Mucho ahorrarian el pais,
y hasta las empresas del propio Minis-
terio, precisadas a recurrir a las en-
gorrosas y costosas importaciones.

= APUNTES DE EFICIENCIA
ENERGETICA

Antillana consume aproximadamen-
te en un dia el equivalente al gasto
energético de 1 500 casas en un mes.
De ahi la rigurosidad con que a diario
se chequea el manejo 6ptimo de la
energia.

Marcos Duran, especialista energéti-
co del coloso metalurgico, afirma que
el 2010 cerrd con indicadores de efi-
ciencia superiores a los obtenidos en
periodos precedentes.

Antes, la fabrica empleaba en el ciclo
productivo dos hornos cuchara y dos

por arco eléctrico, y tres maquinas de
colada continua. Hoy, luego de un redi-
mensionamiento de las capacidades
fabriles, se labora con un solo equipo
de cada modelo, lo que garantiza
mayor eficiencia y menos gasto de
energia.

También la supervision constante del
plan de ahorro previsto para cada area
y la disminucién de las pérdidas, pro-
vocadas por la inestabilidad de la pro-
duccién, han reportado considerables
beneficios.

Pero sin duda, los resultados mas
significativos provienen del incremento
del uso de la energia quimica en el
horno eléctrico y del rescate de la
lanza supersonica (instrumento me-
diante el cual se inyecta oxigeno y car-
bono al interior del horno). Aduce el
tecnologo Sergio Teillagorry que gra-
cias al empleo de ese aditamento, en
el 2010 se obtuvo un ahorro de 25
kiloWatts por cada tonelada de acero
liquido.

Si como afirman los especialistas, la
produccién de ese metal deviene
exponente del desarrollo industrial de
un pais, aun permanecen camufladas
muchas reservas en la Aceria, cuyo
eficaz aprovechamiento la convertiria
en un genuino medidor. De nuevo An-
tillana tiene un gran reto. )




